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PREFEITURA MUNICIPAL DE VARZEA GRANDE/MT
SECRETARIA MUNICIPAL DE VIACAO E OBRAS
SUPERINTENDENCIA DE LICITACAO

A/C COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO
REF.: CONCORRENCIA PUBLICA 010/2019

A empresa BR PAVING CONSTRUCOES E SERVICOS
EIRELI, inscrita no CNPJ sob n.° 15.264.721/0001-86, vem através
desta solicitar ALTERACAO de item do edital supracitado.

O edital solicita, para comprovagdo de Capacitagao
Técnico — Operacional e Técnico Profissional a apresentagao de

atestados com a seguinte caracteristica:

“Comprovagcdo de que o licitante executou
servi¢os, em obra de grau de complexidade igual
ou superior ao objeto licitado, com as seguintes
caracteristicas: A1 — Execu¢do de pavimento em

concreto betuminoso usinado a quente (CBUQ) ou

RodoviaMT-402 | Km120 | Etradade Acessoan Aquani | ZonaRurd | 78108000 | Quigba—MT | 65 36244554 | wwwbmavina.combr

TSD — 1.093,00 m*” \\

Tal exigéncia se estende para todos os lotes, )
apenas com variagdo da quantidade de servigo exigida. (

Vale lembrar que os servigos a serem executados

contemplam tdo somente a execu¢do de pavimento em

Concreto Betuminoso Usinado a Quente — CBUQ.



Ocorre, ao nosso ver, a exigéncia dos servicos de

CBUQ ou TSD é totalmente incorreta, ferindo o que diz a lei

de licitagoes, sendo a mesma a 8.666/93.

Isto pois, conforme a Lei, TEMOS A SEGUINTE
DESCRICAO SOBRE A CAPACITACAO TECNICA no seu ARTIGO 30:

“§ 1° A comprovag¢do de aptiddo referida no
inciso Il do "caput" deste artigo, no caso das
licitagbes pertinentes a obras e servigos, serd feita
por atestados fornecidos por pessoas juridicas de
direito publico ou privado, devidamente
registrados nas entidades profissionais
competentes, limitadas as exigéncias a:

(Redag¢do dada pela Lei n® 8.883, de 1994)

I - capacitag¢do técnico-profissional: comprovagdo
do licitante de possuir em seu quadro
permanente, na data prevista para entrega da

proposta, profissional de nivel superior ou outro
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devidamente  reconhecido pela entidade
competente, detentor de atestado de
responsabilidade técnica por execugdo de obra ou

servico de caracteristicas semelhantes, limitadas

estas exclusivamente as parcelas de maior

relevancia e valor significativo do objeto da



licitagdo, vedadas as exigéncias de quantidades
minimas ou prazos maximos;”
A Lei, portanto, exige que os atestados
sejam de servigos de caracteristicas semelhantes, limitadas as de
maior relevancia.

O edital, fere o artigo supracitado
quando aceita como cumprimento da exigéncia de
capacidade técnica atestados de TSD para comprovagdo de
servigos de CBUQ.

Justifica-se esta afirmagdo pois, OS
SERVICOS DE EXECUTACAO DE PAVIMENTO EM CBUQ NAO
TEM CARACTERISTICAS SEMELHANTES COM O TSD.

Ou seja, a aptiddao da empresa a executar o
CBUQ nao se comprova através de atestados de execucdao de TSD,
visto que sao duas formas de pavimento totalmente diferentes entre
si. Cada forma é executada com equipamentos, insumos e
guantidades de mao de obras diferentes.

Tais diferengcas podem ser facilmente
verificadas levando-se em conta as normas técnicas referenciais
publicadas e vigentes no Brasil.

Para o TSD temos a norma DNIT 147/2012 —
ES — TRATAMENTO SUPERFICIAL DUPLO, e para o CBUQ temos norma
DNIT 031/2004-ES. Demonstramos o0s equipamentos minimos a
seguir para comprovar a disparidade de equipamentos entre os

Servicos.
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CARACTERISTICAS DOS
SERVICOS

CBUQ

TSD

Equipamentos minimos

Depdsito para ligante
asféltico com dispositivo
para aquecimento de
ligante;

Silos misturadores
capazes de separar e
estocar as fragdes dos
agregados;

Usina para  mistura
asféltica com unidade
classificadora de
agregados, secador, silos
multiplos com pesagem
dindmica, cabine de
comando e quadros de
forga;

Caminhdes basculantes
para transporte da
mistura;

Equipamentos para
espalhamento e
acabamento, sendo tais
equipamentos as vibro-
acabadoras;

Equipamento para
compactacgao,
constituido por rolo
pneumdtico e  rolo
metalico liso.

Distribuidor de
agregados rebocavel ou
automotriz;

Rolos compressores do
tipo tandem ou
pneumaticos.

Caminhdo espargidor

Carros distribuidor de
ligante asfaltico.

Carros distribuidor de
ligante asfaltico.

nos equipamentos exigidos temos uma clara diferenga entre os dois

Servigos.

E claro, conforme comprovado acima, que ja
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Logo, vimos solicitar A ALTERACAO
DAS EXIGENCIAS PARA CAPACITACAO TECNICO
PROFISSIONAL E OPERACIONAL, RETIRANDO-SE A

ACEITACAO DE ATESTADOS DE TSD PARA COMPROVAR

SERVICOS DE CONCRETO BETUMINOSO USINADO A
QUENTE.

Cuiaba/MT, 26 de agosto de 2019.

Atenci//@ZWf@

// K’?‘-'("’ Yy

BR Paving Construgdes e Servigos Eireli
MARIO BARBOSA GUANAES SIMOES
Eng.° Responsdvel Técnico

RG n.° 940.848-7 — SSP/MT

CPF n.® 794.941.291-72

CREA/MT - 13.353/D
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NORMA DNIT 031/2004 - ES

Pavimentos flexiveis - Concreto asfaltico -
Especificagcao de servigo

DNIT

MINISTERIO DOS TRANSPORTES

Autor: Diretoria de Planejamento e Pesquisa

Processo: 50.600.004.691/2003-81

Origem: Revisdo da norma DNER-ES 313/97

Aprovacao pela Diretoria Executiva do DNIT na reunido de 03 / 08 / 2004
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na execugdo de camada do pavimento flexivel de 5 Condigies eSpecificas ............ococoeverereeseeeeiin 3
estradas de rodagem, pela confeccdo de mistura
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asfaltica a quente em usina apropriada utilizando ligante
asfaltico, agregados e material de enchimento (filer). T INBDOCEO oo csvniiassimest b s Ao Vv s A s 9
Estabelece os requisitos concernentes aos materiais, 8  Critrios 46 MEICHO. .....o....ooooooeeosoosooeeees oo 12
equipamentos, execugdo e controle de qualidade dos
materiais empregados, além das condigﬁes de Indlcﬁ RS i o s R R R e de 13
conformidade e ndo-conformidade e de medigdo dos

. Prefacio
servicos.

A presente Norma foi preparada pela Diretoria de

Abstract Planejamento e Pesquisa, para servir como documento

This document provides the method of executing the base na sistemética a ser empregada na execugéio de

layer of a road flexible pavement, making use of camada de pavimento flexivel de estradas de rodagem

bituminous hot mix from an appropriate plant including pela utilizagdo de mistura asfaltica a quente em usina

binder, mineral aggregates, and filer. It also defines the apropriada, empregando, além, do ligante asfaltico,
agregados e material de enchimento (filer). Esta
baseada na norma DNIT 001/2002-PRO e cancela e

substitui a norma DNER-ES 313/97.

requirements concerning material, equipment, execution
and quality control of the materials in use, as well as the
criteria for acceptance and rejection and measurement

of the services.
1 Objetivo

Sumario
Estabelecer a sistematica a ser empregada na produgéo

PHERIBIO - oo iomncivsssiatinsmiion shississistias i sadansis 1 de misturas asfalticas para a construgéo de camadas do

1 Objetivo 1 pavimento de estradas de rodagem, de acordo com os

alinhamentos, greide e segdo transversal de projeto.
2 Referéncias normativas.............ccccevevcnnnrenninnneennnns 2
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. Referéncias normativas

Os documentos relacionados neste item serviram de
base a elaboragdo desta Norma e contém disposigdes
que, ao serem citadas no texto, se tornam parte

integrante desta Norma. As edigSes apresentadas sdo

as que estavam em vigor na data desta publicagdo,

recomendando-se que sempre sejam consideradas as

edigbes mais recentes, se houver.

a)

b)

c)

d)

AMERICAN ASSOCIATION OF STATE
HIGHWAY AND TRANSPORTEATION
OFFICIALS. T 283-89: resistance of
compacted bituminous mixture to moisture
Standard

specifications for transportation materials

induced damage. In:

and methods of sampling and testing.
Washington, D.C., 1986. v.2

AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND
MATERIALS. ASTM D 1754: effect of heat
and air on asphaltic materials ( Thin-Film
Oven Test ). test. In: ____ . 1978 annual
book of ASTM standards. Philadelphia, Pa.,
1978.

____ _.ASTM D 2872: effect of heat and
air on a moving film of asphalt ( Rolling
Thin-Film Oven Test ): test. In: ____ . 1978
annual book of ASTM standards.
Philadelphia, Pa., 1978.

________ . ASTM E 303: pavement surface
frictional properties using the British
Portable Tester - Surface Frictional
Properties Using the Britsh Pendulum
Tester: test for measuring. In: ___ . 1978
annual book of ASTM standards.
Philadelphia, Pa., 1978.

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS
TECNICAS. NBR 5847: materiais asfalticos
- determinagcdo da viscosidade absoluta.
Rio de Janeiro, 2001.

. NBR 6560: materiais asfalticos —
determinagdo de ponto de amolecimento —
método do anel e bola. Rio de Janeiro,
2000.

g)

h)

)

k)

m)

n)

0)

P)

ASSOCIATION FRANCAISE DE
NORMALISATION. AFNOR NF P-98-216-7:
determination de la macrotexture - partie 7:
determination de hauteur au sable. Paris,
1999.

DEPARTAMENTO NACIONAL DE
ESTRADAS DE RODAGEM. DNER-ISA 07:
impactos da fase de obras rodoviarias —
causas/ mitigacdo/ eliminagdo. In:

Corpo normativo ambiental  para
empreendimentos rodovidrios. Rio de

Janeiro, 1996.

DNER-EM  204/95. cimentos
asfalticos de petrdleo: especificagdo de
material. Rio de Janeiro: IPR, 1995.

__ . DNER-EM 367/97. material de
enchimento para misturas asfalticas:
especificagdo de material. Rio de Janeiro:
IPR, 1997.

. DNER-ME 003/99: material asfaltico
— determinagdo da penetragdo: método de
ensaio. Rio de Janeiro: IPR, 1999.

___. DNER-ME 004/94: material asfaltico
— determinagdo da viscosidade “Saybolt-
Furol” a alta temperatura: método de
ensaio. Rio de Janeiro: IPR, 1994.

______. DNER-ME 035/98: agregados -
determinagdo da abrasdo “Los Angeles” :
método de ensaio. Rio de Janeiro: IPR,
1998.

DNER-ME  043/95. misturas
asfalticas a quente — ensaio Marshall:
método de ensaio. Rio de Janeiro: IPR,
1995.

DNER-ME  053/94: misturas
asfalticas - percentagem de betume:
método de ensaio. Rio de Janeiro: IPR,
1994.

. DNER-ME 054/97. equivalente de
areia: método de ensaio. Rio de Janeiro:
IPR, 1997.
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q)

r

s)

t)

u)

v)

w)

X)

y)

z)

. DNER-ME 078/94: agregado gratdo
— adesividade a ligante asfaltico: método de
ensaio. Rio de Janeiro: IPR, 1994.

DNER-ME 079/94: agregado -
adesividade a ligante asféltico: método de
ensaio. Rio de Janeiro: IPR, 1994.

. DNER-ME 083/98: agregados —
analise granulométrica: método de ensaio.
Rio de Janeiro: IPR, 1998.

. DNER-ME 086/94: agregados -
determinagdo do indice de forma: método
de ensaio. Rio de Janeiro: IPR, 1994.

__ . DNER-ME 089/94: agregados -
avaliagdo da durabilidade pelo emprego de
solugbes de sulfato de soédio ou de
magnésio: método de ensaio. Rio de
Janeiro: IPR, 1994.

DNER-ME  138/94:
asfélticas — determinagdo da resisténcia a

misturas

tragdo por compressdo diametral: método
de ensaio. Rio de Janeiro: IPR, 1994.

__ . DNER-ME 148/94. material asfaltico
— determinagdo dos pontos de fulgor e
combustdo ( vaso aberto Cleveland ):
método de ensaio. Rio de Janeiro: IPR,
1994,

DNER-ME 401/99: agregados -
determinag@o de indice de degradagdo de
rochas apdés compactagdo Marshall com
ligante IDy e sem ligante |IDy,: método de
ensaio. Rio de Janeiro: IPR, 1999.

______. DNER-PRO 164/94 — Calibragdo e
controle de sistemas de medidores de
irregularidade de superficie do pavimento
IPRIUSP e

(Sistemas  Integradores

Maysmeter);

. DNER-PRO 182/94: medigcdo de

irregularidade de superficie de pavimento
com sistemas integradores IPR/USP e
Maysmeter: procedimento. Rio de Janeiro:
IPR, 1994.

aa) _ . DNER-PRO 277/97: metodologia
para controle estatistico de obras e
servigcos: procedimento: Rio de Janeiro:
IPR, 1997.

bb) DEPARTAMENTO NACIONAL DE INFRA-
ESTRUTURA DE TRANSPORTES. DNIT
011/2004-PRO: gestdo da qualidade em
obras rodovidrias: procedimento. Rio de
Janeiro: IPR, 2004.

3 Definigdo

Concreto Asfaltico - Mistura executada a quente, em
usina apropriada, com caracteristicas especificas,
composta de agregado graduado, material de
enchimento (filer) se necessario e cimento asféltico,
espalhada e compactada a quente.

4 Condigdes gerais

O concreto asfaltico pode ser empregado como
revestimento, camada de ligagdo (binder), base,
regularizacéo ou reforgo do pavimento.

N&o é permitida a execugdo dos servigos, objeto desta
Especificagdo, em dias de chuva.

O concreto asféltico somente deve ser fabricado,
transportado e aplicado quando a temperatura ambiente
for superior a 10°C.

Todo o carregamento de cimento asfaltico que chegar a
obra deve apresentar por parte do fabricante/distribuidor
certificado de resultados de andlise dos ensaios de
caracterizagdo especificacéo,
correspondente a data de fabricagdo ou ao dia de

exigidos pela

carregamento para transporte com destino ao canteiro
de servico, se o periodo entre os dois eventos
ultrapassar de 10 dias. Deve trazer também indicacéo
clara da sua procedéncia, do tipo e quantidade do seu
contelido e disténcia de transporte entre a refinaria e o

canteiro de obra.
5 Condigdes especificas
51 Materiais

Os materiais constituintes do concreto asfaltico sao
agregado graudo, agregado miudo, material de
enchimento filer e ligante asfaltico, os quais devem
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satisfazer as Normas pertinentes, e as Especificagdes
aprovadas pelo DNIT.

5.1.1 Cimento asfaltico

Podem ser empregados os seguintes tipos de cimento
asféltico de petréleo (DNER-EM 204):

a) classificagéo por penetragéo
—  CAP-30/45

—  CAP-50/60
- CAP-85/100

b) classificagdo por viscosidade

- CAP-20
— CAP-40

5.1.2 Agregados
5.1.2.1 Agregado graudo

O agregado graudo pode ser pedra britada, escoria,
seixo rolado preferencialmente britado ou outro material
indicado nas Especificagdes Complementares

a) desgaste Los Angeles igual ou inferior a
50% (DNER-ME 035); admitindo-se
excepcionalmente agregados com valores
maiores, no caso de terem apresentado
comprovadamente desempenho satisfatério
em utilizag&o anterior;

NOTA: Caso o agregado graido a ser usado
apresente um indice de desgaste Los
Angeles superior a 50%, podera ser usado o
Método DNER-ME 401 - Agregados -
determinagao de degradagéo de rochas apoés
compactacdo Marshall, com ligante IDm, e
sem ligante IDn, cujos valores tentativas de
degradagdo para julgamento da qualidade de
rochas destinadas ao uso do Concreto
Asfaltico Usinado a Quente sdo: IDy < 5% e
IDp, < 8%.

b) indice de forma superior a 0,5 (DNER-ME
086); e particulas lamelares inferior a 10%);

c) durabilidade, perda inferior a 12% (DNER-
ME 089).

5.1.2.2 Agregado miudo

O agregado mildo pode ser areia, pé-de-pedra ou
mistura de ambos ou outro material indicado nas
Especificagdes Complementares. Suas particulas
individuais devem ser resistentes, estando livres de
torres de argila e de substancias nocivas. Deve
apresentar equivalente de areia igual ou superior a 55%
(DNER-ME 054).

5.1.2.3 Material de enchimento (filer)

Quando da aplicagdo deve estar seco e isento de
grumos, e deve ser constituido por materiais minerais
finamente divididos, tais como cimento Portland, cal
extinta, pos-calcarios, cinza volante, etc; de acordo com
a Norma DNER-EM 367.

5.1.2.4 Melhorador de adesividade

N&o havendo boa adesividade entre o ligante asfaltico e
os agregados graidos ou miudos (DNER-ME 078 e
DNER-ME 079), pode ser empregado melhorador de

adesividade na quantidade fixada no projeto.

A determinacdo da adesividade do ligante com o
melhorador de adesividade é definida pelos seguintes

ensaios:

a) Métodos DNER-ME 078 e DNER 079, apés
submeter o ligante asfaltico contendo o
dope ao ensaio RTFOT (ASTM — D 2872)
ou ao ensaio ECA (ASTM D-1754);

b) Método de ensaio para determinar a
resisténcia de misturas asfalticas
compactadas a degradagéo produzida pela
umidade (AASHTO 283). Neste caso a
razdo da resisténcia a tragdo por
compressdo diametral estatica antes e
apbs a imersdo deve ser superior a 0,7
(DNER-ME 138).

5.2 Composicdo da mistura

A composicdo do concreto asfaltico deve satisfazer aos
requisitos do quadro seguinte com as respectivas
tolerancias no que diz respeito a granulometria (DNER-
ME 083) e aos percentuais do ligante asfaltico

determinados pelo projeto da mistura.
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Pgeis da % em massa, passando
malha quadrada g
Série | Abertura
A B c Tolerdncias
ASTM (mm)
s 50,8 100 - -

1% 38,1 95-100 100 - +T%
q" 254 75-100 | 95-100 - +7%
W 191 60-90 80 - 100 100 + 7%
s 12,7 2 B 80-100 +7%
kY 95 35-65 45-80 70-90 + 7%

N° 4 48 25-50 28 -60 44-72 +5%

N*10 20 20-40 20-45 22-50 +5%

N° 40 0,42 10-30 10-32 8-26 5%

N° 80 0,18 5-20 8-20 4-16 +3%

N® 200 0,075 1-8 3-8 2-10 £ 2%
40-70 | &5-75 | 45.90
Asfalto solivel Camada de ligi Camada +03%
noCS2(+) (%) | deligaclo | 91980 |~ ge =5
(Binder) ok rolamento

A faixa usada deve ser aquela, cujo diametro maximo &

inferior a 2/3 da espessura da camada.

No projeto da curva granulométrica, para camada de
revestimento, deve ser considerada a seguranga do
usudrio, especificada no item 7.3 - Condigbes de
Seguranca.

As porcentagens de ligante se referem a mistura de
agregados, considerada como 100%. Para todos os
tipos a fragdo retida entre duas peneiras consecutivas
nédo deve ser inferior a 4% do total.

a) devem ser observados os valores limites
para as caracteristicas especificadas no
quadro a seguir:

Método de | Camada c“::d.
Caracteristicas de
ensalo | polamento | Ligasdo
(Binder)
Porcentagam de vazios, % DNER-ME 043 3as 4ab
Relagao betumelvazios DNER-ME 043 75-82 65-72
Estabilidade, minima, (Kgf)
(75 golpes) DNER-ME 043 500 500
Resisténcia & Tragéo por
Compressédo Diametral DNER-ME 138 0,65 0,65
estética a 25°C, minima, MPa

b) as Especificagdes Complementares
podem fixar outra energia de compactagéo;

c) as misturas devem  atender as
especificagbes da relagdo betume/vazios
ou aos minimos de vazios do
agregado mineral, dados pela seguinte
tabela:

VAM - Vazios do Agregado Mineral
Tamanho Nominal Maximo do agregado
VAM Minimo

%

# mm
1% 38,1 13
1+ 254 14
34" 19,1 15
17?2 12,7 16
3/8 9.5 18

5.3 Equipamentos

Os equipamentos necessarios a execugdo dos servigos
serdo adequados aos locais de instalagdo das obras,
atendendo ao que dispdem as especificagbes para os
servigos.

Devem ser utilizados, no minimo, os seguintes

equipamentos:
a) Deposito para ligante asfaltico;

Os depositos para o ligante asféltico devem
possuir dispositivos capazes de aquecer o
ligante nas temperaturas fixadas nesta
Norma. Estes dispositivos também devem
evitar qualquer superaquecimento
localizado. Deve ser instalado um sistema
de recirculagdo para o ligante asféltico, de
modo a garantir a circulagédo,
desembaragada e continua, do deposito ao
misturador, durante todo o periodo de
operagdo. A capacidade dos depoésitos
deve ser suficiente para, no minimo, trés

dias de servigo.
b) Silos para agregados;

Os silos devem ter capacidade total de, no
minimo, trés vezes a capacidade do
misturador e ser divididos em
compartimentos, dispostos de modo a
separar e estocar, adequadamente, as
fragbes apropriadas do agregado. Cada
compartimento deve possuir dispositivos
adequados de descarga. Deve haver um
silo adequado para o filer, conjugado com
dispositivos para a sua dosagem.
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c)

Usina para misturas asfalticas;

A usina deve estar equipada com uma
unidade classificadora de agregados, apés
o secador, dispor de misturador capaz de
produzir uma mistura uniforme. Um
termdémetro, com protegdo metdlica e
escala de 90° a 210 °C (precisdo + 1 °C),
deve ser fixado no dosador de ligante ou na
linha de alimentagdo do asfalto, em local
adequado, préximo & descarga do
misturador. A usina deve ser equipada
além disto, com pirdbmetro elétrico, ou
outros instrumentos termométricos
aprovados, colocados na descarga do
secador, com dispositivos para registrar a
temperatura dos agregados, com precisdo
de + 5 °C. A usina deve possuir

termdmetros nos silos quentes.

Pode, também, ser utilizada uma usina do
tipo tambor/secador/misturador, de duas
zonas (convecgdo e radiagdo), provida de:
coletor de p6, alimentador de “filler”,
sistema de descarga da mistura asfaltica,
por intermédio de transportador de correia
com comporta do tipo ‘“clam-shell” ou
alternativamente, em silos de estocagem.

A usina deve possuir silos de agregados
multiplos, com pesagem dindmica e deve
ser assegurada a homogeneidade das
granulometrias dos diferentes agregados.

A usina deve possuir ainda uma cabine de
comando e quadros de forga. Tais partes
devem estar instaladas em recinto fechado,
com os cabos de forga e comandos ligados
em tomadas externas especiais para esta
aplicagdo. A operagdo de pesagem de
agregados e do ligante asfaltico deve ser
semi-automatica com leitura instantanea e
acumuladora , por meio de registros digitais
em ‘“display” de cristal liquido. Devem
existir potencidmetros para compensacao
das massas especificas dos diferentes
tipos de ligantes asfélticos e para selegao
de velocidade dos alimentadores dos

agregados frios.

d)

e)

Caminhdes basculantes para transporte da

mistura;

Os caminhdes, tipo basculante, para o
transporte do concreto asfaltico usinado a
quente, devem ter cagambas metélicas
robustas, limpas e lisas, ligeiramente
lubrificadas com agua e sabdo, éleo cru
fino, 6leo parafinico, ou solugéo de cal, de
modo a evitar a aderéncia da mistura a
chapa. A utilizagdo de  produtos
susceptiveis de dissolver o ligante asfaltico

(6leo diesel, gasolina etc.) ndo é permitida.

Equipamento para espalhamento e
acabamento;

O equipamento para espalhamento e
acabamento deve ser constituido de
pavimentadoras automotrizes, capazes de
espalhar e conformar a mistura no
alinhamento, cotas e abaulamento
definidos no projeto. As acabadoras devem
ser equipadas com parafusos sem fim, para
colocar a mistura exatamente nas faixas, e
possuir dispositivos rapidos e eficientes de
diregdo, além de marchas para a frente e
para tras. As acabadoras devem ser
equipadas com alisadores e dispositivos
para  aquecimento, a  temperatura
requerida, para a colocagdo da mistura sem
irregularidade.

Equipamento para compactagéo;

O equipamento para a compactagdo deve
ser constituido por rolo pneumatico e rolo
metalico liso, tipo tandem ou rolo vibratério.
Os rolos pneumaticos, autopropulsionados,
devem ser dotados de dispositivos que
permitam a calibragem de variagdo da
pressdo dos pneus de 2,5 kgficm? a 8,4
kgf/lem? .

O equipamento em operagdo deve ser
suficiente para compactar a mistura na
densidade de projeto, enquanto esta se
encontrar em condigdes de

trabalhabilidade.
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NOTA: Todo equipamento a ser utilizado deve ser
vistoriado antes do inicio da execugdo do
servico de modo a garantir condiges
apropriadas de operagdo, sem o que, ndo
sera autorizada a sua utilizagao.

5.4 Execucido
5.4.1 Pintura de ligagédo

Sendo decorridos mais de sete dias entre a execucgéo
da imprimacgéo e a do revestimento, ou no caso de ter
havido transito sobre a superficie imprimada, ou, ainda
ter sido a imprimagéo recoberta com areia, p6-de-pedra,
etc., deve ser feita uma pintura de ligagdo.

5.4.2 Temperatura do ligante

A temperatura do cimento asfaltico empregado na
mistura deve ser determinada para cada tipo de ligante,
em fungdo da relagdo temperatura-viscosidade. A
temperatura conveniente é aquela na qual o cimento
asfaltico apresenta uma viscosidade situada dentro da
faixa de 75 a 150 SSF, “Saybolt-Furol” (DNER-ME 004),
indicando-se, preferencialmente, a viscosidade de 75 a
95 SSF. A temperatura do ligante ndo deve ser inferior a
107°C nem exceder a 177°C.

5.4.3 Aguecimento dos agregados

Os agregados devem ser aquecidos a temperaturas de
10°C a 15°C acima da temperatura do ligante asfaltico,
sem ultrapassar 177°C.

5.4.4 Produgao do concreto asfaltico

A produgdo do concreto asféltico & efetuada em usinas
apropriadas, conforme anteriormente especificado.

5.4.5 Transporte do concreto asfaltico

O concreto asfaltico produzido deve ser transportado, da
usina ao ponto de aplicagdo, nos veiculos especificados
no item 5.3 quando necessario, para que a mistura seja
colocada na pista & temperatura especificada. Cada
carregamento deve ser coberto com lona ou outro
material aceitavel, com tamanho suficiente para proteger
a mistura.

5.4.6 Distribuicdo e compactagdo da mistura

A distribuicdo do concreto asféltico deve ser feita por
equipamentos adequados, conforme especificado no
item 5.3.

Caso ocorram irregularidades na superficie da camada,
estas devem ser sanadas pela adigdo manual de
concreto asféltico, sendo esse espalhamento efetuado
por meio de ancinhos e rodos metalicos.

Apobs a distribuicdo do concreto asfaltico, tem inicio a
rolagem. Como norma geral, a temperatura de rolagem
é a mais elevada que a mistura asfaltica possa suportar,
temperatura essa fixada, experimentalmente, para cada

caso.

Caso sejam empregados rolos de pneus, de pressdo
variavel, inicia-se a rolagem com baixa pressdo, a qual
deve ser aumentada a medida que a mistura seja
compactada, e, conseqillentemente, suportando

pressdes mais elevadas.

A compactagdo deve ser iniciada pelos bordos,
longitudinalmente, continuando em dire¢do ao eixo da
pista. Nas curvas, de acordo com a superelevagdo, a
compactagdo deve comegar sempre do ponto mais
baixo para o ponto mais alto. Cada passada do rolo
deve ser recoberta na seguinte de, pelo menos, metade
da largura rolada. Em qualquer caso, a operagdo de
rolagem perdurara até o momento em que seja atingida
a compactagéo especificada.

Durante a rolagem ndo s&o permitidas mudangas de
direcdo e inversGes bruscas da marcha, nem
estacionamento do equipamento sobre o revestimento
recém — rolado. As rodas do rolo devem ser umedecidas
adequadamente, de modo a evitar a aderéncia da

mistura.
5.4.7 Abertura ao trafego

Os revestimentos recém—acabados devem ser mantidos

sem trafego, até o seu completo resfriamento.
6 Manejo ambiental

Para execugdo do concreto asfaltico sdo necessarios
trabalhos envolvendo a utilizagdo de asfalto e
agregados, além da instalagdo de usina misturadora.

Os cuidados observados para fins de preservagdo do
meio ambiente envolvem a produgdo, a estocagem e a
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aplicagdo de agregados, assim como a operagéo da

usina.

NOTA: Devem ser observadas as prescriges
estabelecidas nos Programas Ambientais que
integram o Projeto Basico Ambiental — PBA.

6.1 Agregados

No decorrer do processo de obteng3o de agregados de
pedreiras e areias devem ser considerados os seguintes

cuidados principais:

a) Caso utilizadas instalagdes comerciais, a
brita e a areia somente sdo aceitas apos
apresentagcdo da licenga ambiental de
operagdo da pedreira/areal, cuja copia deve
ser arquivada junto ao Livro de Ocorréncias
da Obra.

b) Nao é permitida a localizacdo da pedreira e
das instalagbes de britagem em area de

preservagéo ambiental.

c) Planejar adequadamente a exploragdo da
pedreira e do areal, de modo a minimizar
os impactos decorrentes da exploragéo e a
possibilitar a recuperagdo ambiental apés o
término das atividades exploratorias.

d) Impedir as queimadas.

e) Seguir as recomendagdes constantes da
Norma DNER-ES 279 para os caminhos de
Servico.

f) Construir, junto as instalagdes de britagem,
bacias de sedimentagdo para retengdo do
p6é de pedra eventualmente produzido em

eXcesso.

g) Além destas, devem ser atendidas, no que
couber, as recomendagdes da DNER
ISA-07 — Instrugdo de Servigo Ambiental:
impactos da fase de obras rodoviarias —
causas/ mitigagao/ eliminagao.

6.2 Cimento asfaltico

Instalar os depésitos em locais afastados de cursos
d'agua.

Vedar o descarte do refugo de materiais usados na faixa
de dominio e em areas onde possam causar prejuizos

ambientais.

Recuperar a area afetada pelas operages de
construgdo / execugdo, imediatamente apds a remogao
da usina e dos depésitos e a limpeza do canteiro de
obras.

As operagbes em usinas asfalticas a quente englobam:

a) estocagem, dosagem, peneiramento e

transporte de agregados frios;

b) transporte, peneiramento, estocagem e
pesagem de agregados quentes;

c) transporte e estocagem de filer;

d) transporte, estocagem e aquecimento de

6leo combustivel e do cimento asfaltico.

Os agentes e fontes poluidoras compreendem:

AGENTES E FONTES POLUIDORAS

AGENTE
POLUIDOR FONTES POLUIDORAS

A principal fonte é o secador rotativo.

|. Emissao de Outras fontes séo: peneiramento, transferéncia e manuseio
particulas de agregados, balanga, pilhas de estocagem e trafego de
veiculos e vias de acesso.

Combustao do dleo: dxido de enxofre, 6xido de nitrogé&nio,
mondxido de carbono e hidrocarbanetos.

1. Emisséo de Misturador de asfalto: hidrocarbonetos.
gases Aquecimento de cimento asfaitico: hidrocarbonetos.

Tanques de estocagem de Gleo combustivel e de cimento
asféltico: hidrocarbonetos.

As principais fontes s&o pilhas de estocagem ao ar livre,

I!I,Fﬁmr:;sal:es carregamento dos silos frios, vias de fréfego, dreas de
9 peneiramento, pesagem e mistura.
NOTA: Emissdes Fugitivas - Sado quaisquer

langamentos aoc ambiente, sem passar
primeiro por alguma chaminé ou duto
projetados para corrigir ou controlar seu fluxo.

Em funcdo destes agentes devem ser obedecidos os
itens 6.3 e 6.4.

6.3 Instalagdo

Impedir a instalagdo de usinas de asfalto a quente a
uma distancia inferior a 200 m (duzentos metros),
medidos a partir da base da chaminég, de residéncias, de
hospitais, clinicas, centros de reabilitagdo, escolas
asilos, orfanatos creches, clubes esportivos, parques de
diversdes e outras construgdes comunitarias.

Definir no projeto executivo, areas para as instalages
industriais, de maneira tal que se consiga o minimo de

agress&o ao meio ambiente.

O Executante serd responsavel pela obtengdo da

licenga de instalagdo/operagdo, assim como pela
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manutengdo e condigdes de funcionamento da usina

dentro do prescrito nesta Norma.
6.4 Operacdo

Instalar sistemas de controle de poluicdo do ar
constituldos por ciclones e filtro de mangas ou por
equipamentos que atendam aos padrdes estabelecidos
na legislacao.

Apresentar junto com o projeto para obtengdo de
licenga, os resultados de medigdes em chaminés que
comprovem a capacidade do equipamento de controle
proposto, para atender aos padrdes estabelecidos pelo
6érgédo ambiental.

Dotar os silos de estocagem de agregado frio de
protecdes lateral e cobertura, para evitar disperséo das
emissbes fugitivas durante a operagdo de

carregamento.
Enclausurar a correia transportadora de agregado frio.

Adotar procedimentos de forma que a alimentagdo do

secador seja feita sem emisséo visivel para a atmosfera.

Manter pressdo negativa no secador rotativo, enquanto
a usina estiver em operagéo, para evitar emissbes de
particulas na entrada e na saida.

Dotar o misturador, os silos de agregado quente e as
peneiras classificatérias do sistema de controle de
poluigdo do ar, para evitar emissGes de vapores e

particulas para a atmosfera.
Fechar os silos de estocagem de mistura asfaltica.

Pavimentar e manter limpas as vias de acesso internas,
de tal modo que as emissdes provenientes do trafego de
veiculos ndo ultrapassem 20% de opacidade.

Dotar os silos de estocagem de filer de sistema proprio
de filtragem a seco.

Adotar procedimentos operacionais que evitem a
emissdo de particulas provenientes dos sistemas de
limpeza dos filtros de mangas e de reciclagem do pé

retido nas mangas.

Acionar os sistemas de controle de poluigdo do ar antes

dos equipamentos de processo.

Manter em boas condigdes todos os equipamentos de

processo e de controle.

Dotar as chaminés de instalagdes adequadas para
realizagdo de medigGes.

Substituir o éleo combustivel por outra fonte de energia
menos poluidora (gas ou eletricidade) e estabelecer
barreiras vegetais no local, sempre que possivel.

7 Inspegédo
T Controle dos insumos

Todos os materiais utilizados na fabricagédo de Concreto
Asféltico (Insumos) devem ser examinados em
laboratério, obedecendo a metodologia indicada pelo
DNIT, e satisfazer as especificagbes em vigor.

7.1.1 Cimento asfaltico

O controle da qualidade do cimento asféltico consta do
seguinte:

— 01 ensaio de viscosidade absoluta a 60°C
(NBR 5847) quando o asfalto for
classificado por viscosidade ou 1 ensaio de
penetragdo a 25°C (DNER-ME 003) quando
o asfalto for especificado por penetragéo,
para todo carregamento que chegar a obra;

— 01 ensaio do ponto de fulgor, para todo
carregamento que chegar a obra (DNER-
ME 148);

— 01 indice de susceptibilidade térmica para
cada 100t, determinado pelos ensaios
DNER-ME 003 e NBR 6560;

- 01 ensaio de espuma, para todo
carregamento que chegar a obra;

— 01 ensaio de viscosidade “Saybolt-Furol’
(DNER-ME 004), para todo carregamento
que chegar a obra;

— 01 ensaio de viscosidade “Saybolt-Furol”
(DNER-ME 004) a diferentes temperaturas,
para o estabelecimento da curva

viscosidade x temperatura, para cada 100t.
7.1.2 Agregados
O controle da qualidade dos agregados consta do
seguinte:
a) Ensaios eventuais

Somente quando houver duavidas ou
variagbes quanto & origem e natureza dos

materiais.
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b)

— ensaio de desgaste Los Angeles
(DNER-ME 035);

—  ensaio de adesividade (DNER-ME 078
e DNER-ME 079). Se o concreto
asfaltico contiver dope também devem
ser executados os ensaios de RTFOT
(ASTM D-2872) ou ECA (ASTM-D-
1754) e de degradagao produzida pela
umidade (AASHTO-283/89 e DNER-
ME 138);

— ensaio de indice de forma do
agregado graido (DNER-ME 086);

Ensaios de rotina

— 02 ensaios de granulometria do
agregado, de cada silo quente, por
jornada de 8 horas de trabalho
(DNER-ME 083);

— 01 ensaio de equivalente de areia do
agregado mildo, por jornada de 8
horas de trabalho (DNER-ME 054);

- 01 ensaio de granulometria do
material de enchimento (filer), por
jonada de 8 horas de trabalho
(DNER-ME 083).

7.2 Controle da produgédo

O controle da produgdo (Execugdo) do Concreto

Asfaltico deve ser exercido através de coleta de

amostras, ensaios e determinagdes feitas de maneira

aleatéria de acordo com o Plano de Amostragem
Aleatoria (vide item 7.4).

7.2.1 Controle da usinagem do concreto asfaltico

a)

Controles da quantidade de ligante na

mistura

Devem ser efetuadas extragdes de asfalto,
de amostras coletadas na pista, logo apos
a passagem da acabadora (DNER-ME
053).

A porcentagem de ligante na mistura deve
respeitar os limites estabelecidos no projeto
da mistura, devendo-se observar a
tolerancia maxima de + 0,3.
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Deve ser executada uma determinagao, no
minimo a cada 700m? de pista.

b) Controle da graduagdo da mistura de

agregados

Deve ser procedido o ensaio de
granulometria (DNER-ME 083) da mistura
dos agregados resultantes das extragbes
citadas na alinea "a". A curva
granulométrica deve manter-se continua,
enquadrando-se dentro das tolerancias

especificadas no projeto da mistura.
c) Controle de temperatura

Sao efetuadas medidas de temperatura,
durante a jornada de 8 horas de trabalho,
em cada um dos itens abaixo

discriminados:
— do agregado, no silo quente da usina;
— do ligante, na usina;

— da mistura, no momento da saida do
misturador.

As temperaturas podem apresentar
variagbes de + 5°C das especificadas no
projeto da mistura.

d) Controle das caracteristicas da mistura

Devem ser realizados ensaios Marshall em
trés corpos-de-prova de cada mistura por
jornada de oito horas de trabalho (DNER-
ME 043) e também o ensaio de tragdo por
compressdo diametral a 25°C (DNER-ME
138), em material coletado apdés a
passagem da acabadora. Os corpos-de-
prova devem ser moldados in loco,
imediatamente antes do inicio da

compactagdo da massa.

Os valores de estabilidade, e da resisténcia
a tragcdo por compressdo diametral devem

satisfazer ao especificado.
7.2.2 Espalhamento e compactagdo na pista

Devem ser efetuadas medidas de temperatura durante o
espalhamento da massa imediatamente antes de
iniciada a compactagdo. Estas temperaturas devem ser
as indicadas, com uma tolerancia de + 5°C.
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O controle do grau de compactagdo - GC da mistura
asfaltica deve ser feito, medindo-se a densidade
aparente de corpos-de-prova extraidos da mistura
espalhada e compactada na pista, por meio de brocas
rotativas e comparando-se os valores obtidos com os
resultados da densidade aparente de projeto da mistura.

Devem ser realizadas determinagdes em locais
escolhidos, aleatoriamente, durante a jornada de
trabalho, ndo sendo permitidos GC inferiores a 97% ou
superiores a 101%, em relagdo a massa especifica
aparente do projeto da mistura (conforme item 7.5,

alinea "a").
7.3  Verificagdo do produto

A verificagdo final da qualidade do revestimento de
Concreto Asféltico (Produto) deve ser exercida através
das seguintes determinagGes, executadas de acordo
com o Plano de Amostragem Aleatério (vide item 7.4):

a) Espessura da camada

Deve ser medida por ocasido da extragdo
dos corpos-de-prova na pista, ou pelo
nivelamento, do eixo e dos bordos; antes e
depois do espalhamento e compactagéo da
mistura. Admite-se a variagdo de + 5% em
relagdo as espessuras de projeto.

b)  Alinhamentos

A verificagdo do eixo e dos bordos deve ser
feita durante os trabalhos de locagdo e
nivelamento nas  diversas  segdes
correspondentes as estacas da locagdo..
Os desvios verificados ndo devem exceder

+ 5cm.
c) Acabamento da superficie

Durante a execugdo deve ser feito em cada
estaca da locagdo o controle de
acabamento da superficie do revestimento,
com o auxilio de duas réguas, uma de
3,00m e outra de 1,20m, colocadas em
angulo reto e paralelamente ao eixo da
estrada, respectivamente. A variagdo da
superficie, entre dois pontos quaisquer de
contato, ndo deve exceder a 0,5cm, quando
verificada com qualquer das réguas.

O acabamento longitudinal da superficie
deve ser verificado por aparelhos

medidores de irregularidade tipo resposta
devidamente calibrados (DNER-PRO 164 e
DNER-PRO 182) ou outro dispositivo
equivalente para esta finalidade. Neste
caso o Quociente de Irregularidade - QI
deve apresentar valor inferior ou igual a 35
contagens/km (IRl = 2,7).

d) Condigbes de seguranca

O revestimento de concreto asfaltico
acabado deve apresentar Valores de
Resisténcia a Derrapagem - VDR 2 45
quando medido com o Péndulo Britdnico
(ASTM-E 303) e Altura de Areia -
1,20mm = HS = 0,60mm (NF P-98-216-7).
Os ensaios de controle sdo realizados em
segmentos  escolhidos de  maneira
aleatéria, na forma definida pelo Plano da
Qualidade.

7.4 Plano de Amostragem - Controle Tecnolégico

O nimero e a freqiéncia de determinagbes
correspondentes aos diversos ensaios para o controle
tecnolégico da produgdo e do produto s&o estabelecidos
segundo um Plano de Amostragem aprovado pela
Fiscalizagdo, de acordo com a seguinte tabela de
controle estatistico de resultados (DNER-PRO 277):

TABELA DE AMOSTRAGEM VARIAVEL

n 5 6 7 8 9 10 | 11 | 12

K |155]|141]136]131]|125]/1,21|1,19 (1,16

« |045/035|030|0,25)0,19}0,15|0,13 | 0,10

TABELA DE AMOSTRAGEM VARIAVEL
(continuagéo)

n 13 14 15 16 17 19 21

o 0,08 | 0,06 [ 0,05 0,04 | 0,03 | 0,02 | 0,01

7.5 Condigbes de Conformidade e Néao
Conformidade

Todos os ensaios de controle e determinagdes relativos
a producgdo e ao produto, realizados de acordo com ©
Plano de Amostragem citado em 7.4, deverdo cumprir
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as Condigdes Gerais e Especificas desta Norma, e estar
de acordo com os seguintes critérios:

a) Quando especificada uma faixa de valores
minimos e maximos devem ser verificadas

as seguintes condigdes:

X - ks < valor minimo especificado ou X +
ks > valor maximo de projeto: N&o

Conformidade;

X - ks = valor minimo especificado

ou X+ ks < valor maximo de projeto:

Conformidade;

Sendo:

¥ o 2%

h

Onde:

X, — valores individuais

X - média da amostra
s - desvio padrdo da amostra.

k - coeficiente tabelado em fungédo do

nimero de determinagdes.
n - numero de determinacgdes.
b) Quando especificado um valor minimo a

ser atingido devem ser verificadas as
seguintes condigdes:

Se x - ks < valor minimo especificado: Nao

Conformidade;

Se x- ks > valor minimo especificado:
Conformidade.
Os resultados do controle estatistico serdo registrados

em relatorios periddicos de acompanhamento de acordo
com a norma DNIT 011/2004-PRO a qual estabelece
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que sejam tomadas providéncias para tratamento das
“N&o-Conformidades” da Producgéo e do Produto.

Os servigos s6 devem ser aceitos se atenderem as

prescrigdes desta Norma.

Todo detalhe incorreto ou mal executado deve ser
corrigido.

Qualquer servigo sé deve ser aceito se as corregdes
executadas colocarem-no em conformidade com o

disposto nesta Norma; caso contrario sera rejeitado.

8 Critérios de medicéo

Os servicos conformes serdo medidos de acordo com
os critérios estabelecidos no Edital de Licitagdo dos
servigos ou, na falta destes critérios, de acordo com as

seguintes disposigdes gerais:

a) O concreto asfaltico serd medido em
toneladas de mistura efetivamente aplicada
na pista. Ndo serdo motivos de medigéo:
mé&o-de-obra, materiais (exceto cimento
asfaltico), transporte da mistura da usina a
pista e encargos quando estiverem
incluidos na composi¢do do prego unitario;

b) A quantidade de cimento asfaltico aplicada
€ obtida pela média aritmética dos valores

medidos na usina, em toneladas;

c) O transporte do cimento asfaltico
efetivamente aplicado sera medido com
base na distancia entre a refinaria e o

canteiro de servigo.

d) Nenhuma medigdo serda processada se a
ela ndo estiver anexado um relatério de
controle da qualidade contendo os
resultados dos ensaios e determinacbes
devidamente interpretados, caracterizando

a qualidade do servigo executado.

/indice Geral
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Palavras-chave:

Resumo

Este documento define a sistematica empregada na
execugdo do revestimento de pavimentos do tipo
Tratamento Superficial Duplo (TSD), utilizando ligante
asfaltico.

Sao também apresentados os requisitos concernentes a
materiais, equipamentos, execugdo, inclusive plano de
amostragem e de ensaios, condicionantes ambientais,
controle da qualidade, condigées de conformidade e
ndo-conformidade e os critérios de medigdo dos

servigos.
Abstract

This document presents procedures for pavement of
Double Surface Treatments construction with asphalt

binder.

It includes the requirements concerning materials, the
equipments, the execution, includes also a sampling and
essays plan, environmental management, quality
control, conformity and non-conformity conditions and
the criteria for services measurement.
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Prefacio

A presente Norma foi preparada pelo Instituto de
Pesquisas Rodoviarias — IPR/DIREX, para servir como
documento base, visando estabelecer a sistematica
empregada na execugd@o e controle da qualidade de
revestimento de pavimentos do tipo Tratamento
Superficial Duplo. Esta formatada de acordo com a
Norma DNIT 001/2009-PRO, cancela e substitui a
Norma DNIT 147/2010-ES.

1 Objetivo

Esta Norma tem por objetivo estabelecer a sistematica a
ser empregada na execugdo de revestimento asfaltico
do tipo Tratamento Superficial Duplo sobre uma
superficie imprimada ou pintada, de acordo com os
alinhamentos, greide e segdes transversais de projeto.
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2 Referéncias normativas

Os documentos relacionados a seguir sdo
indispensaveis a aplicagdo desta Norma. Para
referéncias datadas, aplicam-se somente as edigOes
citadas. Para referéncias ndo datadas, aplicam-se as
edigdes mais recentes do referido documento (incluindo

emendas).

a) DNER-EM 369: EmulsGes asfalticas catidnicas —
Especificagdo de material. Rio de Janeiro: IPR.

b) DNER-ME 004: Material betuminoso -
Determinagdo da viscosidade Saybolt-Furol a
alta temperatura - Método de ensaio. Rio de
Janeiro: IPR.

c) DNER-ME  005: Emulsdo  asfaltica -
Determinagdo da peneiragdo - Método de
ensaio. Rio de Janeiro: IPR.

d) DNER-ME 035: Agregados - Determinagdo da
Abrasdo “Los Angeles” — Método de ensaio. Rio
de Janeiro: IPR.

e) DNER-ME 078: Agregado graido — Adesividade
a ligante betuminoso — Método de ensaio. Rio de
Janeiro: IPR.

f) DNER-ME 079: Agregado - Adesividade a
ligante betuminoso — Método de ensaio. Rio de
Janeiro: IPR.

g) DNER-ME  083: Agregados - Analise
granulométrica — Método de ensaio. Rio de
Janeiro: IPR.

h) DNER-ME 086: Agregado — Determinagdo do
indice de forma — Método de ensaio. Rio de

Janeiro: IPR.

i) DNER-ME 089: Agregados - Avaliagdo da
durabilidade pelo emprego de solugdes de
sulfato de sédio ou de magnésio — Método de
ensaio. Rio de Janeiro: IPR.

)] DNER-ME 148: Material betuminoso -
Determinagdo dos pontos de fulgor e de
combustdo (vaso aberto de Cleveland) — Método
de ensaio. Rio de Janeiro: IPR.

k) DNER-PRO 277: Metodologia para controle
estatistico de obras e servicos - Procedimento.
Rio de Janeiro: IPR.

1) DNIT 011-PRO: Gestdo da qualidade em obras
rodoviérias — Procedimento. Rio de Janeiro: IPR.

m) DNIT 070-PRO: Condicionantes ambientais das

areas de uso de obras — Procedimento. Rio de

Janeiro: IPR.

n) DNIT 095-EM: Cimentos asfalticos de petréleo -
Especificagdo de material. Rio de Janeiro: IPR.

0) DNIT  131-ME: Materiais  asfalticos -
Determinagdo do ponto de amolecimento —
Método do anel e bola - Método de ensaio. Rio
de Janeiro: IPR.

p) DNIT 155-ME: Material asfaltico — Determinagdo
da penetragdo — Método de ensaio. Rio de
Janeiro: IPR.

q) DNIT 156-ME: Emulsdo asfaltica — Determinagdo
da carga da particula — Método de ensaio. Rio de
Janeiro: IPR.

r) DNIT 157-ME: Emulsées asfalticas catibnicas —
Determinag@o da desemulsibilidade — Método de
ensaio. Rio de Janeiro: IPR.

s) NBR 6568 - Emulsdes asfalticas — Determinagéo
do residuo de destilagéo. Rio de Janeiro

t) NBR 14329 — Cimento asfaltico de petréleo —
Determinagdo expedita da resisténcia a agua
(adesividade) sobre agregados gratidos. Rio de

Janeiro.

3 Definigao
E adotada a seguinte definiggo:

Tratamento superficial duplo — TSD & a camada de
revestimento do pavimento constituida por duas
aplicagdes de ligante asfaltico, cada uma coberta por
camada de agregado mineral e submetida a
compressao.

4 Condigdes gerais

a) O ligante asfaltico ndo deve ser distribuido
quando a temperatura ambiente for inferior a 10
°C, ou em dias de chuva, ou quando a superficie
que ira recebé-lo apresentar qualquer sinal de

excesso de umidade.

b) Todo carregamento de ligante asféltico que
chegar a obra deve apresentar, por parte do
fabricante/distribuidor, certificado de resultados
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de analise dos ensaios de caracterizagdo
exigidos nesta Norma, correspondente a data de
fabricagdo ou ao dia de carregamento para
transporte com destino ao canteiro de servigo, se
o periodo entre os dois eventos ultrapassar de 10
dias. Deve trazer também indicagdo clara de sua
procedéncia, do tipo e quantidade do seu
contedo e distdncia de transporte entre o

fornecedor e o canteiro de obra.

c) E responsabilidade da executante a protecdo dos
servigos e materiais contra a agdo destrutiva das
aguas pluviais, do trafego e de outros agentes
que possam danifica-los.

5 Condigdes especificas
51 Materiais

Os materiais constituintes do Tratamento Superficial
Duplo s@o o ligante asféltico e o agregado mineral, os
quais devem satisfazer ao contido nas normas do DNIT.

5.1.1 Ligante Asfaltico

Podem ser empregados os seguintes ligantes,
dependendo da indicagdo do projeto:

a) Cimentos asfalticos CAP-150/200;

b) Emulsbes asfalticas, tipo RR-2C.

Os ligantes devem obedecer as exigéncias das Normas
DNIT 095/2006-EM e DNER-EM 369/97.

O uso da emulsdo asfiltica somente deve ser
permitido quando for empregada em todas as
camadas do revestimento.

5.1.2 Melhorador de adesividade

N&o havendo boa adesividade entre o agregado e o
ligante asfaltico deve ser empregado um melhorador de
adesividade, na quantidade fixada no projeto da mistura.

A determinagdo da adesividade do ligante com o
melhorador de adesividade deve ser definida pelos

seguintes ensaios:

- Método para determinagdo expedita da
adesividade - NBR 14329:1999.

- Meétodo para determinagdo da adesividade a
ligante (agregado gratdo) - DNER-ME 078/94.

- Meétodo para determinagdo da adesividade a
ligante (agregado) - DNER-ME 079/94.

5.1.3 Agregados

Os agregados podem ser pedra, cascalho ou seixo
rolado, britados. Devem constituir-se de particulas
limpas, duras, resistentes, isentas de torrGes de argila e
substancias nocivas, e apresentar as caracteristicas

seguintes:

a) Desgaste Los Angeles igual ou inferior a 40%
(DNER-ME 035/98), admitindo-se agregados
com valores maiores, no caso de em utilizagédo
anterior terem apresentado, comprovadamente,
desempenho satisfatério;

b) Indice de forma superior a 0,5 (DNER-ME
086/94);

¢) Durabilidade, perda inferior a 12% (DNER-ME
89/94),

d) Granulometria do agregado (DNER-ME 083/98),
obedecendo as faixas da Tabela 1:

Tabela 1 — Granulometria dos agregados

Peneiras % passando, em o
i Tolerancias
Lz 2® da faixa de
camada camada
Malha | mm projeto
A B Cc
3 by 254 100 - - +F
W 19,0 | 90-100 - - +7
»n' 12,7 20-55 100 - +7
3/8" 9,5 0-15 85-100 100 +7
N° 4 48 0-5 10-30 85-100 +8
N° 10 2,0 - 0-10 10-40 +8
N°200 | 0,074 0-2 0-2 0-2 +2

5.1.4 Taxas de aplicagéo e de espalhamento

a) As quantidades ou taxas de aplicagdo de ligante
asféltico e de espalhamento de agregados devem
ser fixadas no projeto e ajustadas no campo, por
ocasido do inicio dos servigos.

b) As quantidades de ligante asfaltico a serem
empregadas na 1* e na 2° aplicacdo devem ser
definidas no projeto.
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c)

d)

Quando for empregado agregado poroso deve ser
considerada a sua porosidade na fixagdo da taxa

de aplicacdo do ligante asfaltico.

Recomendam-se, de uma maneira geral, as
seguintes taxas de aplicagdo de agregados
convencionais e de ligantes asfalticos:

Tabela 2 — Taxas de aplicacdo

Camada Ligante Agregado

12 1,2a18tm? 20 a 25 kg/m?

22 08a12im’ 10 a 12 kg/m?

5.2

Equipamentos

Todo equipamento, antes do inicio da execugdo do

servico, deve atender ao recomendado nesta Norma,

fator que deve condicionar a emissdo da Ordem de

Servigo. Os equipamentos requeridos s&o os seguintes:

a)

5.3

Carros distribuidores de ligante asféltico, providos
de dispositivos de aquecimento, tacdémetro,
calibradores, termémetros com precisédo de + 1 °C,
em locais de facil acesso, e espargidor manual
para o tratamento de pequenas superficies e
corregbes localizadas. As barras de distribuigéo
devem ser do tipo de circulagdo plena, com
dispositivo que possibilite ajustamentos verticais e
larguras variaveis de espalhamento do ligante e

que permitam uma aplicagdo homogénea;

Distribuidores de agregados rebocaveis ou
automotrizes, possuindo dispositivos que permitam
um espalhamento homogéneo da quantidade de

agregados fixada no projeto;

Rolos compressores do tipo tandem ou, de
preferéncia, pneumaticos, autopropulsores. Os
rolos compressores tipo tandem devem ter uma
carga superior a 25 kg e inferior a 45 kg por
centimetro de largura de roda. Seu peso total ndo
deve ser superior a 10 toneladas. Os rolos
pneumaticos, autopropulsores, devem ser dotados
de pneus que permitam a calibragem de 0,25 a
0,84 MPa (35 a 120 psi).

Execugdo

As operagbes para execugdo das camadas do TSD séo

discriminadas a seguir:

a)

b)

)

d)

e)

Inicialmente, deve-se realizar uma varredura da
pista imprimada ou pintada, para eliminar todas as

particulas de pé.

A temperatura de aplicagdo do ligante asfaltico
deve ser determinada em fungdo da relagdo
temperatura x viscosidade. Deve ser escolhida a
que proporcionar a melhor viscosidade para o
viscosidade

espalhamento. As faixas de

recomendadas sao:

— Cimento asfaltico, 20 a 60 segundos Saybolt-
Furol (DNER-ME 004/94);

— Emulsdo asfaltica, 20 a 100 segundos
Saybolt-Furol (DNER-ME 004/94).

No caso de utilizagdo de melhorador de
adesividade deve-se exigir que o aditivo seja
adicionado ao ligante asfaltico no canteiro de obra,
obrigando-se sempre a recirculagdo da mistura
ligante asfaltico-aditivo.

O ligante asfaltico deve ser aplicado de uma s6
vez em toda a largura da faixa a ser tratada.
Excedentes, falta ou escassez de ligante asfaltico
na pista durante as operagdes de aplicagdo devem

ser evitados ou corrigidos prontamente.

Cuidados especiais devem ser observados na
execucdo das juntas transversais (inicio e fim de
cada aplicagdo de ligante asfaltico) e das juntas
longitudinais (jungdo de faixas quando o
revestimento é executado em duas ou mais
faixas), para se evitar excesso, escassez ou falta

de ligante asféltico aplicado nestes locais.

— No primeiro caso, geralmente deve ser
utilizado, no inicio ou a cada parada do
equipamento de aplicagdo de ligante, um
recobrimento transversal da pista com papel

ou outro material impermeavel;

— No segundo caso, deve ser realizado pelo
equipamento de aplicagdo de ligante um
recobrimento adicional longitudinal da faixa
adjacente, determinado na obra, em fungdo

das caracteristicas do equipamento utilizado.

Imediatamente apéds a aplicagdo do ligante deve-
se realizar o espalhamento da 1% camada do
agregado, na quantidade indicada no projeto.
Excessos ou escassez devem ser corrigidos

antes do inicio da compressao.
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q) Deve-se iniciar a compressdo do agregado
imediatamente apés o seu langamento na pista.
A compressdo deve comecgar pelas bordas e
progredir para o eixo nos trechos em tangente e
nas curvas deve progredir sempre da borda mais
baixa para a borda mais alta, sendo cada
passagem do rolo recoberta, na passada
subsequente, de pelo menos metade da largura
deste.

h) Apobs a compressdo da camada, obtida a fixagdo
do agregado, faz-se uma varredura leve do
material solto.

i) Deve-se executar a segunda camada de modo
idéntico a primeira.

i) N&o deve ser permitido o trafego quando da
aplicagdo do ligante asfaltico ou do agregado.
Deve-se liberar o trafego somente apés o término
da compresséo e de maneira controlada.

6 Condicionantes ambientais

Objetivando a preservagdo ambiental, devem ser
devidamente observadas e adotadas as solugbes e os
respectivos procedimentos especificos atinentes ao
tema ambiental definidos no instrumental técnico-
normativo pertinente vigente no DNIT, especialmente a
Norma DNIT 070/2006-PRO, e na documentagédo
técnica vinculada a execugdo do empreendimento,
documentagdo esta que compreende o Projeto de
Engenharia, o Estudo Ambiental (EIA ou outro), os
Programas Ambientais pertinentes do Plano Basico
Ambiental — PBA e as recomendagdes e exigéncias dos
6rgdos ambientais.

T Inspecdes
71 Controle dos insumos

Os materiais utilizados na execugdo do Tratamento
Superficial Duplo devem ser rotineiramente examinados,
de acordo com as metodologias indicadas, e aceitos em

conformidade com as normas em vigor.
7.1.1 Ligante asfaltico
a) Cimentos asfélticos

Todo carregamento de ligante asfaltico que chegar

a obra deve ser submetido aos seguintes ensaios:

— 01 ensaio de penetragio a 25 °C
(DNIT 155/2011-ME);

b)

- 01 ensaio de viscosidade a 135 °C Saybolt-
Furol (DNER-ME 004/94);

— 01 ensaio de ponto de fulgor (DNER-ME
148/94);

— 01 ensaio de espuma;

- 0
determinado pelo ensaioc de penetragdo
(DNIT 155/2011-ME) e de ponto de
amolecimento (DNIT-131/2010-ME);

indice de susceptibilidade térmica

Para cada 100 t de carregamento de ligante
asfaltico que chegar a obra:

- 01 ensaio de viscosidade “Saybolt-Furol”
(DNER-ME 004/94) a
temperaturas, para o estabelecimento da

diferentes

relagdo viscosidade x temperatura.
Emulsdes asfalticas

Todo carregamento de ligante asféltico que
chegar a obra deve ser submetido aos seguintes

ensaios:

-~ 01 ensaio de determinagdo do residuo de

destilagdo de emulsdes asfalticas
(ABNT NBR 6568:2005);

- 01 ensaio de peneiramento
(DNER-ME 005/94);

- 0 ensaio de desemulsibilidade

(DNIT 157/2011-ME);

— 01 ensaio de carga da particula

(DNIT 156/2011-ME);

Para cada 100 t de carregamento de ligante

asfaltico que chegar a obra:

— 01 ensaio de viscosidade Saybolt-Furol
(DNER-ME 004/94), a diferentes
temperaturas, para o estabelecimento da
relagédo temperatura x viscosidade.

Agregado

Realizar os seguintes ensaios:

— analises granulométricas para cada jornada
de trabalhe (DNER-ME 083/98), com
amostras coletadas de maneira aleatoria;

— ensaio de indice de forma, para cada
900 m* (DNER-ME 086/94);
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— ensaio de adesividade, para todo
carregamento de ligante asféltico que
chegar & obra, e sempre que houver
variagdo da natureza do material (DNER-
ME 078/94).

7.1.3 Melhorador de Adesividade

Realizar o seguinte ensaio nos cimentos asfalticos que
ndo apresentarem boa adesividade:

— 01 ensaio de adesividade, toda vez que o
aditivo for incorporado ao ligante asfaltico
(NBR 14329:1999).

7.2 Controle da execugdo

O controle da execugdo do Tratamento Superficial Duplo
deve ser exercido mediante as determinagdes a seguir
indicadas, feitas de maneira aleatéria e de acordo com o
Plano de Amostragem Variavel (vide subsegéo 7.4).

7.2.1 Temperatura

A temperatura de aplicag@o do ligante asfaltico deve ser
medida no caminh&do distribuidor imediatamente antes
da aplicagéo, a fim de verificar se satisfaz ao intervalo

definido pela relagéo viscosidade x temperatura.

7.2.2 Taxas de aplicagdo e de espalhamento

a) No caso de utilizagdo de cimento asfaltico

O controle da quantidade de cimento asféltico
aplicado deve ser efetuado aleatoriamente,
mediante a colocagdo de bandejas, de massa
(P1) e area (A) conhecidas, na pista onde esta
sendo aplicado.

O cimento asfaltico & coletado na bandeja na
passagem do carro distribuidor.

Com a pesagem de bandeja com o cimento
asfaltico coletado (P;) se obtém a taxa de

aplicagdo (T) da seguinte forma:

T:P2_PI
A

A tolerancia admitida na taxa de aplicagédo € de +
0,2 Um?,

b) No caso de utilizagdo do ligante asfaltico RR-2C

O controle da quantidade do ligante asfaltico
aplicado deve ser efetuado aleatoriamente,
mediante a colocagdo de bandejas, de massa
(P4) e area (A) conhecidas, na pista onde esta
sendo feita a aplicagéo.

O ligante asféltico & coletado na bandeja na
passagem do carro distribuidor.
Com a pesagem da bandeja depois da ruptura
total (até massa constante) do ligante asfaltico
coletado (P:) se obtém a taxa de aplicagdo do
residuo TR da seguinte forma:

TR:P27P|
A

A partir da taxa de aplicagdo do residuo (TR) se
obtém a Taxa de Aplicagdo (T) da emulséo
RR-2C, em fungdo da porcentagem de residuo
verificada no ensaio de laboratério, quando do
recebimento do correspondente carregamento do

ligante asfaltico.
c) Agregados

O controle da quantidade de agregados
espalhados longitudinal e transversalmente deve
ser feito mediante a colocacdo de bandejas, de
massa e area conhecidas na pista onde estiver
sendo feito o espalhamento. Por intermédio de
pesagens, apés a passagem do dispositivo
espalhador, tem-se a quantidade de agregado
espalhada. A tolerancia admitida na taxa de

aplicaggo & de + 1,5 kg/m”.

d) O numero minimo de determinagbes por
segmento (area inferior a 3.000 m2) é de cinco.
A frequéncia indicada para a execugdo dessas
determinagGes € a minima aceitavel, devendo
ser compatibilizada com o Plano de Amostragem
Variavel (vide subsec¢do 7.4).

7.3  Verificagdo do produto

A verificagdo final da qualidade do Tratamento
Superficial Duplo (Produto) deve ser exercida mediante
as determinagdes descritas a seguir, executadas de
acordo com o Plano de Amostragem Variavel (vide
subsecdo 7.4).

7.3.1 Acabamento da superficie

O acabamento da superficie dos diversos segmentos
concluidos é verificado com duas réguas, uma de 1,20
m e outra de 3,00 m de comprimento, colocadas em
angulo reto, sendo uma delas paralela ao eixo da
estrada, nas diversas segBes correspondentes as
estacas de locacéo. A variagdo da superficie entre dois
pontos quaisquer de contato ndo deve exceder 0,5 cm,

quando verificada com qualquer das réguas.
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7.3.2 Alinhamentos

A verificagdo do eixo e das bordas nas diversas sec¢des
correspondentes as estacas de locagdo é feita a trena.
Os desvios verificados ndo devem exceder + 5 cm.

7.4  Plano de amostragem — Controle tecnolégico

O nimero e a frequéncia de determinagdes
correspondentes aos diversos ensaios para o controle
tecnolégico dos insumos, da execugdo e do produto
devem ser estabelecidos segundo um Plano de
Amostragem aprovado pela Fiscalizagdo, elaborado de
acordo com os preceitos da Norma DNER-PRO 277/97.

O tamanho das amostras deve ser documentado e

previamente informado a Fiscalizag&o

75 Condigbes de conformidade e néo-
conformidade

Todos os ensaios de controle e determinagées relativos
aos insumos, a produgdo e ao produto, realizados de
acordo com o Plano de Amostragem citado em 7.4,
devem cumprir as Condigbes Gerais e Especificas desta
Norma e estar de acordo com os seguintes critérios:

Quando especificado um valor minimo efou maximo a
ser(em) atingido(s), devem ser verificadas as seguintes

condigdes:
a) Condigdes de conformidade:

X - ks 2 valor minimo especificado;

X + ks < valor maximo especificado.

b) Condigdes de ndo-conformidade:

X - ks < valor minimo especificado;

X+ ks > valor maximo especificado.

Sendo:
—4 Zx;
X= i=1
n
| (2x-X)
) n—1

Onde:

X; — valores individuais

X - média da amostra
s - desvio padrdo da amostra

k - coeficiente tabelado em fung&o do nimero de
determinagdes

n - nimero de determinagbes (tamanho da

amostra).

Os resultados do controle estatistico devem ser
registrados em relatorios periodicos de
acompanhamento, de acordoc com a Norma
DNIT 011/2004-PRO, a qual estabelece que sejam
tomadas providéncias para tratamento das “N&o-
conformidades”.

Os servicos s6 devem ser aceitos se atenderem as
prescri¢cdes desta Norma.

Todo detalhe incorreto ou mal executado deve ser
corrigido.

Qualquer servigo corrigido sé deve ser aceito se as
corregdes executadas o colocarem em conformidade
com o disposto nesta Norma; caso contrario, deve ser

rejeitado.
8 Critérios de medigédo

Os servicos considerados conformes devem ser
medidos de acordo com os critérios estabelecidos no
Edital de Licitagdo dos servigos ou, na falta destes
critérios, de acordo com as seguintes disposigcdes

gerais:

a) O Tratamento Superficial Duplo deve ser medido
em metros quadrados, considerando a area
efetivamente executada. Ndo devem ser motivos
de medigdo em separado: méo-de-obra, materiais
(exceto ligante asféltico), transporte do ligante
dos tanques de estocagem até a pista,
armazenamento e encargos, devendo o0s
mesmos serem incluidos na composi¢gdo do

prego unitario;

b) A quantidade de ligante asfaltico aplicada &
obtida a partir da média aritmética dos valores

medidos na pista, em toneladas;

¢) Nao devem ser considerados quantitativos de
servigo superiores aos indicados no projeto;
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d) O ftransporte do ligante asféltico efetivamente e) Nenhuma medig8o deve ser processada se a ela
néo estiver anexado um relatério de controle da
qualidade, contendo os resultados dos ensaios e
determinagbes  devidamente  interpretados,
caracterizando a qualidade do servigo executado.

aplicado deve ser medido com base na distancia
entre o fornecedor e o canteiro de servico;

/Anexo A
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Anexo A (Informativo)

Bibliografia
a) BRASIL. Departamento Nacional de Infraestrutura b) . Manual de restauragdo de pavimentos
de Transportes. Diretoria de Planejamento e asfélticos. 2. ed. Rio de Janeiro, 2006. (IPR. Publ.,
Pesquisa. Coordenagdo Geral de Estudos e 720).

Pesquisa. Instituto de Pesquisas Rodoviarias.
Manual de pavimentagdo. 3. ed. Rio de Janeiro,
2006. (IPR. Publ., 719).
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Cl n. 319/2019
Varzea Grande-MT, 27 de agosto 2019.

Ao llmo Sr. COP‘A

Olindo Pasinato Neto

Secretario Municipal Interino de Viagéo e Obras
Prefeitura de Varzea Grande - MT

Assunto: Solicitagdo de alteragao do Edital da Concorréncia n® 10/2019.
Prezado senhor.

Recebemos via protocolo, pedido de alteragdo do Edital da empresa, BR PAVING
CONSTRUGOES E SERVIGOS EIRELI, referente a Concorréncia n°® 10/2019 que tem como objeto:
Contratacdo de Empresa Especializada para a Execugdo das Obras de pavimentagdo e Drenagem
conforme os Lotes a Seguirr LOTE 1 — Bairro Costa Verde e Santa Maria, as seguintes ruas:
Alvarenga, Aracy de Almeida, Anténio Roque, Benedita Bernardina Curvo, Costa Verde, Escolastico
pinto, Elvira Monteiro, Francy Campos Vidal, Jacob do Bandolim, Francisco de Assis, |zabel de
Almeida Silva, Justino Claro, Noel Rosa, Ranchinho, Santa Edwiges, Santa Barbara, Santa Cecilia,
Santo André, Sao Benedito, Teixeirinha e Zequinha de Abreu, com extensdo de 8.545,60 metros na
cidade de Varzea Grande — MT; LOTE 2 - Bairros Cidade de Deus/Eladorado, as seguintes ruas:
Canta Galo, Miracema, Campos, 29, Loreto, 137, Cod6, S8, Triunfo, Petrépolis, acarei, Jundiali,
Cubatao, Vacarias, Araripe, com extensdo de 3.560,04 metros, na cidade de Varzea Grande — MT,;
LOTE 3 - Bairro Vitéria Régia e capela do Pigarrdo, as seguintes Ruas: 4, 5, 20, 21, 22, 23, 25, 26,
Avenida C, (Vitéria Régia), Eunice Gongalves, da Silva, da Alegria, Rua Estrada de Bnsucesso, Trav
Doid, Rua S238, da Felicitadde, F, Trav. Um (Capela do Pigarrdo) com 3.885,32 metros, na cidade de
Varzea Grande — MT; LOTE 4 - Bairro Planalto Ipiranga, as seguintes ruas: AV Isabel de Almeida Silva,
AV Perimetral, Beco, A, Anchieta, Araci de Almeida, Ataulfo Alves, Comandante Costa, E, Francisco
Alves, Guimaraes Rosa, Julio Louzada, Maisa Matarazzo, Marechal Deodoro da Fonseca, Marechal
Floriano Peixoto, N, Nora Ney, Presidente Epitacio Pessoas, Presidente Getulio Vargas, Presidente
Janio Quadros, Presidente Venceslau Braz, Marecha Rondon , com uma extensdo de 7.582,09

x
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metros, na cidade de Varzea Grande MT; LOTE 5 - BAIRRO: JARDIM ITORORO/JARDIM
ELDORADO, Ruas: 234, caruaru, travessa da tania, travessa da lapa, mar mediterranio, Beto, mar
mediterranio, av. anizio hadade, a, vitoria, rua feira de santana, rua feira de santana, rua 156, rua
itapemirim, travessa fancho, muritiba, marilia, 160, conselheiro francisco raposo, cap. manoel pinheiro,
marqués de sao vicente, 13, parecis, bardo de maracaju, barao de batovi, bardo de maracaju, bardo de
batovi, 34, fred. sélon, antonio maria, rua barcelos, travessa b, tristdo de ataide, 167, 170, 26, caruaru,
com uma extensdo de 8.471,63 metros, na cidade de Varzea Grande — MT; LOTE 6 - BAIRRO: SAO
MATEUS E SABIA, Ruas: Aporé, Atlético Mineiro, Carceres, Corinthians, Carmelita Fernandes, da Paz,
Dante Martins de Oliveira, Flamengo, Francisco Alves, Gilson de barros, Getulio Vargas, llza
Terezinha, leda Fragoso Nascimento, llza Terezinha Picoli Pagot, leda Fragoso Nascimento, Maria de
Lourdes Jordao, Mixto, Nepoziano,Jordao, Operario, Sdo Mateus, Sao Paulo, Tereza Maria Conceigao,
Vasco da gama, Valdir Pereira, com uma extensao de 6.833,58 metros, na cidade de Varzea Grande -
MT.

Cabe ressaltar que a sessdo publica de abertura estd marcada para dia 18/09/2019 as
08h30min, horario de local, tendo em vista que as lides recaem sobre questdes oriundas do Projeto
Basico, encaminho a vossa senhoria para que se manifeste acerca deste o mais breve possivel.

Atenciosamente,
W ?@
A ’l\r s o?rea
Presiden omissdo Permanente de Licitagdo

Prefeitura Municipal de Varzea Grande - www.varzeagrande.mt.gov.br
Avenida Castelo Branco, Pago Municipal, n.2500 - Varzea Grande - Mato Grosso - Brasil - CEP 78125-700
Fone: (65) 3688-8000/8020 — Email: licita.smavg@gmail.com
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Oficio n°. 176/SMVO-VG/2019
Varzea Grande/MT, 27 de agosto de 2019.

A Ilma Sra,
Aline Arantes Correia
MD. Presidente da Comissao Permanente de Licitagao

Assunto: Resposta ao questionamento a concorréncia publica n. 10/2019 — Empresa
BR PAVING CONSTRUCOES E SERVICOS EIRELI

SenhorA Presidente,

. Em atencdo ao questionamento da empresa BR PAVING
CONSTRUGOES E SERVICOS EIRELI, referente a Concorréncia Publica n°. 10/2019.

Apos avaliar o pedido de alteragdo da empresa BR PAVING
Construgdes e Servigos Ltda, concordamos com a solicitacdo, portanto onde esta;

Al — Execucdo de pavimentagdo em concreto betuminoso usinado a quente (CBUQ)
ou TSD

LEIA-SE

Al - Tanto para a capacidade técnica profissional, quanto para a operacional,
execucao de pavimentacdo em concreto betuminoso usinado a quente (CBUQ)

A seguinte alteragdo no pedido de comprovagdao de que o licitante
executou servigos, em obra de grau de complexidade igual ou superior ao objeto
licitado, com as seguintes caracteristicas:

Al — Execucao de pavimento em concreto betuminoso usinado a quente (CBUQ) se
deram para todos os lotes ou seja: 1,2,3,4,5 e 6.

Atenciosamente,

. " —=
|~
Olindo Pasinato Neto _Waldisnei Moreno Costa
Secretario Interino de V. Obras Eng®/ Civil




