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Lig.04 Lig.04
_ . 1500 1500 .
Lig.04 Notas:
BARRA.03 BARRA.03 Legenda: a. Medidas em milimetros, exceto onde indicado.
™ o g ™ Bl = Banzo inferior b. As cotas deverao ser conferidas in loco.
2 ol 2 o BS = Banzo superior Materiais:
8:: ‘é % 8:: 8 BN = Banzo Perﬁs de ghapas dobradas - A36 (fy=250MPa e fu=400MPa);
< o g < ~ Dl = Diagonal Perfis laminados - A36 (fy=250MPa efu=400MFia); ) '
m m Chapas e Chumbadores - SAE - 1010/1020 (fy=180MPa e fu=300MPa);
Lig.04 MO = Montante Soldas - Eletrodo E6013 3.25.
:5%;&154 ':D';’é‘ BB§|£|;0A1§4 __L 04 EE B IEI|:§: base d. Carregamentos Adotados:
. ala . ig. = Peso da telha = 0,10 kN/m?;
o v ;\\ - — PM = Pilar metélico Forto = 0,10 kNI
P o 2 2l o PR = Placa de reforco ACM =010 kN/m?;
o ‘9 o o % SA = Sapata Sobrecarga de Utilizagao da cobertura = 0,25 kN/m?
_ o E o oY puld TE = Terca Vento = 35 m/s (S1=1,00; S2=lI-B; S3=1,00)
FAB RI E:AG:AD PERFIS MALHA I NFERIOR ( + '7 . 3 6 5 ) ) é m é é TG = Terga guia e. As cotas dos detalhamentos das trelicas indicam distancia entre nés dos eixos;
(T RELI g A ESPACIA L) ng.02 BARRA.03 BARRA.O3 TR = Trelica O projeto segue as diretrizes das normas:
ESC: 1/100 ) 1) —% P = Pilara d neret NBR 14762:2010 - Dimensionamento de estruturas de ago constituidas por perfis formados a frio - Procedimento;
’ L Lig.02 Lig.02 = Milara ge concreto NBR 8800:2008 - Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de edificios.

VC = Viga de complemento

ER = Enrijecedor

AG = Agulha

CV = Contraventamento

VT = Viga de travamento

LIG = Ligagéo

BRI = Barra retangular inferior
BRD = Barra retangular diagonal

g. Esquema de pintura sugerido:
Temperatura do substrato: até 60 °C
Tipo de superficie: ago carbono

Preparagéo da superficie: limpeza de toda a s%)erﬁcie com remogao das rebarbas de solda e cascas e retirada de oxidagéo através de
escovagao ou jateamento ao metal, desengorduramento.

=

Sugest&o para pintura de protegéo:
Aplicagao de Primer anticorrosivo epdxi tipo acropoxi HS-B2 Sumaré, Ideal Primer - cromato de zinco ou Corali - cromato de zinco.
Sugestao de pintura de acabamento:
Aplicagdo de esmalte sintético a base de resinas alquidicas.

As cotas prevalecem sobre o desenho.

I8 Todas as ligagdes entre trelicas devem ser feitas com solda continua de 3mm

H®UER

Concessbes
CONSORCIC TAGTREE

SINFRA
SECRETARIA DO ESTADO e

DE INFRAESTRUTURAE LOGISTICA =
ESTADO DE MATO GROSEO

FORMATO AO (1189x841mm)
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