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Barra Tipo.01
OBS: Aonde estiver 7 mm de corte no Perfil

(soldar Placa (PL.01) de 5mm em cada extremidade)
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OBS: Aonde estiver 12 mm e 7 mm de corte no Perfil
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Barra Tipo.05
OBS: Aonde estiver 7 mm de corte no Perfil
(soldar Placa (PL.01) de 5mm em cada extremidade)
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Barra Tipo.06
OBS: Aonde estiver 12 mm e 7 mm de corte no Perfil
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Barra Tipo.07
OBS: Aonde estiver 12 mm de corte no Perfil

(soldar placa (PL.05) de 10mm nas extremidade)
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OBS: Aonde estiver 12 mm e 7 mm de corte no Perfil
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